Scheda tecnica

PLA+

© Applicazioni del PLA+

PROTOTIPAZIONE RAPIDA

Il PLA+ & ampiamente utilizzato nella prototipazione
rapida grazie alla sua facilita di stampa e alla sua
capacita di produrre dettagli fini. E ideale per la
creazione di modelli concettuali, prototipi di prodotti
e parti decorative.

PRODUZIONE DI COMPONENTI

FINALI

II' PLA+ pud essere utilizzato per la produzione di
componenti finali. Ad esempio, & comunemente
usato per gadget, accessori, giocattoli e componenti
per dispositivi elettronici. Molto valido anche per
numerose applicazioni industriali

OGGETTI DI ARREDAMENTO

Il PLA+ & ampiamente utilizzato per produrre oggetti
d'arredamento grazie alla sua versatilita e possibilita
di stampa in diversi colori e finiture. Pud essere
impiegato per creare lampade, vasi, cornici, supporti
per piante e decorazioni murali personalizzate,
offrendo un tocco unico agli ambienti domestici e
lavorativi. La combinazione con altri materiali o
tecniche di post-elaborazione permette di ottenere
finiture professionali e esteticamente gradevoli.

DIFFERENZE RISPETTO AL PLA?

I PLA+ & piu resistente, meno fragile e offre una
finitura migliore rispetto al PLA standard. E ideale
per chi cerca stampe piu robuste e durature,
mantenendo la stesso basso costo.

Finitura estetica

IN BREVE

I PLA & un materiale versatile e facile
da usare, ideale per una vasta gamma
di applicazioni nella stampa 3D. La sua
combinazione di  biodegradabilita,
facilita di stampa e buona finitura
superficiale lo rende una scelta
popolare per hobbisti, educatori e
professionisti. E particolarmente adatto
anche per il settore industriale, dove
trova impiego nella produzione di
oggetti  finiti, nella creazione di
campioni, prototipi e oggetti pronti per
l'uso. Pud essere utilizzato all'interno
dell'azienda per la riparazione di
macchinari, oltre che per la produzione
di  oggetti destinati alla vendita.
Tuttavia, le sue limitazioni in termini di
resistenza al calore devono essere
considerate nella scelta del materiale
per applicazioni specifiche.
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PRESTAZIONI TERMICHE

Prestazione Metodo Condizioni Valore Unita
Temperatura di transizione vetrosa ASTMD7426 10°C/min 61 °C
Temperatura di fusione ASTMD7426 10°C/min 164 °C
Temperatura di decomposizione @ 5% ASTME2402 20°C/min 375 °C
Temperatura di distorsione termica ASTMD648 0.45MPa 53 °C
temperatura di rammollimento Vicat ASTMD1525 5kg,50°C/h 54 °C
Restringimento ASTMD955 23°C 0.1-0.3 %
Coetficiente di espansione termica ASTMES83]1 101x10-06 pum ( m-°C)

PRESTAZIONI ELETTRICHE

Prestazione Metodo Condizioni Valore Unit&
Volume Resistivitd ASTMD257 2.9E+15 ohm-cm
Costante dielettrica ASTMD150 TkHz 1.51

PRESTAZIONI FISICHE

Prestazione Metodo Condizioni Valore Unita
Prestazioni
Densitd re§ '02|on| 23°C 1.23 g/cm?
fisiche

Indice di 190°C/2.16k

Indice di fusione )
fusione g9

6.7 g/10min

Disclaimer: | valori riportati nelle tabelle sono solo teorici e potrebbero variare in base alla disponibilitd in magazzino dei
materiali. In caso di variazioni nelle forniture, potrebbero verificarsi leggere differenze nei valori.



PRESTAZIONI IGNIFUGHE

Prestazione Metodo Condizioni Valore Unita
Resistenza alla fiamma uLe4 1.5mm HB
Prestazione Metodo Condizioni Valore Unita
Resistenza alla trazione ASTMD638 50mm/min 58 MPa
Modulo di Young ASTMDé38 Imm/min 3570 MPa
Allungamento a rottura ASTMD638 50mm/min 3.6 %
Resistenza alla flessione ASTMD790 2mm/min 73 MPa
Modulo a flessione ASTMD790 2mm/min 2150 MPa
Resistenza all'impatto della trave a sbalzo ASTMD256 3.2 mm 4] J/m
Effetto degli acidi deboli pH3-6 Buono
Effetto degli acidi forti pH<3 Scarso
Effetto delle basi deboli pH 8-10 Buono
Effetto delle basi forti pH>10 Scarso
Acqua deionizzata Buono
Etanolo Discreto
Acetone Scarso
Benzina Buono

Disclaimer: | valori riportati nelle tabelle sono solo teorici e potrebbero variare in base alla disponibilita in magazzino dei

materiali. In caso di variazioni nelle forniture, potrebbero verificarsi leggere differenze nei valori.




